1 Uriené pouiiti

Uréeny ucel

Sdlo néhrady ve frontalnim a distalnim Useky, tfitlenné mistky aZ po druhy premoldr coby koncovy pilif, hybridni jednoélenné nahrady
neseng implantaty.

Cesky

Cilova skupina pacientd

Pacienti se stalym chrupem, dospéli pacienti se zubnimi implantaty

Uréeni uZivatelé

- Zubni |ékafi (klinicky postup), zubni technici (wyroba nahrad v zubni laboratofi)

Specialni Skoleni

UZivatel se béhem odborného Skoleni nauti nanaset keramicky material. Zadné dalsi specialni Skoleni neni potieba. Spravna aplikace
vyrobku je popsana v prislusném navodu k pouziti.

Pouiiti

Pouze pro pouZiti ve stomatologii.

Popis

IPS e.max® Press je osvédéeny sklokeramicky ingot na bazi lithium disilikatu (LS,) uréeny pro vyrobu fixnich nahrad ve frontalnim a
distalnim Useku.

Technické udaje

Vlastnosti Hodnota

CTE (25-100 °C) [10¢/K] 105 £05

Pevnost v ohybu (biaxialni) [MPa] =360 / Typicka primérna hodnota: 470
Chemicka rozpustnost [ug/cm?] <100

Typ/tiida Typ Il / tiida 3

Podle IS0 6872:2015

Indikace
Chybéjici struktura zubu ve frontalnim a distalnim Useku chrupu, &asteény edentulismus ve frontalnim a distalnim Gseku chrupu

Typy ndhrad:

- Fazety

- Inleje

- Onleje (napf okluzaini fazety, éastedné korunky)

- Korunky (pro napreparované zuby a abutmenty)

- Abutmentové karunky

- Abutmenty

- 38lenné mistky aZ po druhy premolar coby koncovy pilif

Kontraindikace
- PouZiti produktu je kontraindikovano, pokud je u pacienta znama alergie na kteroukoliv z jeho slozek
- Jakeékoli jiné pouZiti, které neni uvedeno v indikacich

Omezeni pouZiti

- Nelégeny bruxismus

- Inlejové mistky

- Mustky s volnym Elenem

- Adhezivni mlstky

- Nahrady ve frontalnim useku s Sitkou meziélenu > 11 mm

- Nahrady v oblasti premolar( s ifkou meziclenu > 9 mm

- Provizorni cementace nahrad z materialu IPS emax Press

- Velmi hluboké subgingivalni preparace

- Vrstveni pomocijiné fazetovaci keramiky nez IPS emax Ceram
Presovani materialu IPS e.max Press v IPS Investment Ring System 300 g

- ® NepouZivejte opakované..

Dal3i omezeni pouZiti minimalné invazivnich frontalnich a distalnich korunek:

- Tloustky vrstev pod 1mm

- Preparace s ostrymi hranami

- Preparace, které nejsou anatomicky podepfeny a vyznatuji se promeénlivou tloutkou vrstev
- Konvenéni a samo-adhezivni upeviovani

- Jiné dostavbové materialy nez kompozitni

- Absence Spic¢dkového vedeni

- Korunky nesené implantaty

Dalsi omezeni pouZiti v psipadé Sroubovanych nahrad na implantatech:
- NedodrZeni pofadavki vyrobce implantatu ohledné zvoleného typu implantatu

See Instrustions:
- NedodrZeni pokyn( vyrobce ohledné zpracovani titanové baze
- Poufiti jiného upeviiovaciho kompozitu neZ Multilink Hybrid Abutment k adhezivnimu cementovani IPS emax Press k titanové bazi
- Intraordini cementace keramickych nahrad k titanové bazi
- Provizorni cementace korunky na hybridni abutment
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Vedlejsi ucinky

K dnesnimu dni nejsou znamy Zadneé vedlejsi Ucinky.
Interakce

K dnesnimu dni nejsou zndmy Zadné interakce.
Klinicky pFinos

Obnoveni Zvykaci funkce, obnova estetiky

Slozeni

Dentaini keramicky material

Typ Il / tfida 3, podle IS0 6872:2015

Po zhotoveni nahrady ze sklokeramiky vznikne stabilni a inertni sit, do niZ jsou zaglenény riizné prvky pies kyslikové mistky. SloZeni je
uréeno jako oxidy.

Oxid vhm. %

Si0; 570-800
Li,0 11,0-190
K0 00-130
P20s 00-110
r0, 00-80
Zn0 00-80
Jiné oxidy a pigmenty 0,0-100

2 Pouiiti

Aplikace a techniky zpracovani

- Technika dobarvavani: Dobarvovaci/glazovaci paleni s pouZitim material( IPS Ivocolor®

- Technika cut-back: DopInéni incizni oblasti ndhrady pomoci material( IPS emax Ceram. Dobarvovaci/glazovaci paleni s pouZitim
materiald IPS Ivocolor.

- Technika vrstveni: Dentinové/incisalni vrstveni s pouitim materiald IPS e max Ceram. Dobarvovaci/glazovaci paleni s pouZitim
materiald IPS Ivocolor.

Koncept ingotd

Ingoty IPS e.max Press jsou nabizeny jako polychromaticke ingoty Multi v jedné velikosti a jako monochromatické ingoty v péti Grovnich

translucence (HO, MO, LT, MT, HT) a v opalescentnich odstinech Impulse ve dvou velikostech. Z davod( estetiky a laboratorniho zpracovani

jsou pro jednotlivé ingoty v zavislosti na stupni translucence doporuéeny nasledujici techniky zpracovani a typy nahrad.

Technika zpracovani Typy nahrad
Technika Technika Vrstvici - = @ =
dobanvovéni | out-back | technika £ 3 - s
8 e 2 | = g &
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| = ] T = ; o =
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Stupefi ( ‘ { 5 ¢ § s g E5 & % iss
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v v v v
v v v v v v v
T v v v v v v v v v v
(stiedni translucence)
LT
_— v v v v v v v v
ranslucency
(nizkd transhucence)
v v v v
igh v v v
pacity
(vysokd opacita)
v v v v v

1) Technika cut-back se nesmi pouZivat pro tenké a okluzalni fazety.
2) Pouze po druhy premolar coby koncowy pilif
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Doporuéené metody cementace

Okluzalni fazety, tenké fazety, fazety -

Inleje, onleje, Easteéné korunky

IPS e.max Press Minimalné invazivni frontalni a distalni korunky -

Korunky

Adhezivni Samo-adhezivni Konvenéni
cementace upeviiovani upeviiovani

Triglenné mistky do oblasti 2. premolaru

Vybér odstinu

Nejvhodngji ingot IPS emax Press vam pomiZe vybrat aplikace IPS e.max Shade Navigation App.

Preparace

Preparujte zub na zakladé pokynil pro celokeramické nahrady, pficem? dbejte na dodrieni minimalnich tlousték vrstev:

- 7adné ostré Uhly nebo hrany

- Schidkova preparace s oblymi vnitfnimi hranami a/nebo zedikmena preparace
- Uvedené rozméry zohledfiuji minimalni tloustku nahrad z IPS emax Press.

MinimaIné invazivni Minimalné invazivni
distalni korunka frontdini korunka
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Minimalni tloustka stény nahrad z IPS e.max Press (v zavislosti na nahradé) pfi pouZiti techniky dobarvovani
Pfi pouZiti techniky dobarvovani se na nahradu z IPS e.max Press neaplikuje Zadny fazetovaci materidl. Minimalini tloudtky vrstvy jsou
vztaZeny k tloustce vrstvy IPS e.max Press.

Fixace innd a i Volitelna
Korunka Mistek
m 3
-
g E£BE =z = = -

g s ¢sy £ = £ £

ﬁ & e Sis Z ; = ;

- ﬁ @ 2 £ ° -} = 5 kS
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2 = =y 0 €28 E = £ E
Typy nahrad o K] 2 £ s R §5% & Z ] z
Minimalni tloutka vrstvy IPS e.max Press — Technika dobarvovani

10 10
Incisalni/okluzalni 10 04 07 Hloubka | Hloubka 10 10 15 15 15 15
fisury fisury
10 10
Obvodova 10 03 06 Siika Sitka 10 10 12 15 12 15
ziZeni deni
& i 16 mm?

Rozm_ery SpC!JU' . V zdsadé plati
mezi jednotlivymi - - - - - - - - - . .
Kleny rTajsIedL!ij_
€ vyska = Sifka

Rozméry v mm

Cut-back a technika vrstveni

Pfi pouiti techniky cut-back nebo vrstvici techniky je tfeba vytvofit redukovanou podpirnou konstrukei z IPS emax Press, kterd je poté
dovrstvena do celoanatomického tvaru s vyuZitim vrstvicich materiald IPS e.max Ceram. Prostor vznikly v pfipadech rozsahlych
preparaci se musi vyplnit spravnym nadimenzovanim konstrukce z materidlu IPS e max Press a nikoli nanaienim daliho materidlu

IPS emax Ceram.

Cementace Povinna adhezivni fixace Volitelna adh

Typy nahrad Nékusné Tenka  Fazeta Inlej Onlej Castetna Korunka Mistek
fazety fazeta korunka
Frontalni Oblast Oblast Frontélni Oblast
oblast , 1 oblast
premoldru ~ moldru premoldru
chrupu chrupu
Minimalni tloustka vrstvy IPS e max Press — Technika cut-back
Incisalni/okluzalni - - 04 - - 08 04 08 08 08 10
Obvodova - - 06 - - 15 12 15 15 1.2 15
Minimalni tlouitka vrstvy IPS e max Press — Technika vrstveni
Incisalni/okluzalni - - - - - - 06 08 08 08 08
Obvodova - - - - - - 06 08 08 08 08
Typ konstrukce _ B B B _ B Lingvalni/palatinalni, piné anatomické konstrukce
pro podporu tvaru zubu
16 mm?
Rozméry _ B B B _ B B B B V zasadé plati
spojovacich prvka nasledujici:
vyska = 3ifka

Rozméry v mm

Poznamka: IPS e.max Press tvofi vysokopevnostni éast nahrady a musi proto tvofit nejméné 50 % celkové tloutky nahrady.



Celkova tloustka nahrady (v zdvislosti na nahradé) je tvofena touto kombinaci:

Celkova tlouitka ndhrady 08 10 12 15 18 20 25 30
Minimalni tloustka nosné konstrukce z IPS e max 04 05 06 08 10 1 13 1%
Press |

Maximalni tlouitka fazety z IPS emax Ceram 04 05 06 07 08 09 12 14

Rozméry v mm

Minimalni tloustky st&n keramickych &asti hybridnich nahrad
= Hybridni abutment
Tloudtka stény Wy, musi Zinit alespofi 05 mm.
- Hybridni abutment musi byt zhotovovan v podobé preparovaného pfirozeného zubu:
- Obvodové epi-/supragingivalni schidky se zaoblenymi vnitinimi Uhly nebo zkosenim
- Aby bylo moZné korunku cementovat k hybridnimu abutmentu pomoci metod konvenéni nebo samo-adhezivni cementace, musi
se vytvofit retenéni povrchy a odpovidajici wyika preparace”.
- Wytvoite emergence profil s pravym uhlem na pfechodu ke korunce (viz obrazek).
- Sitka korunky By, j& DMezena na rozmér 6,0 mm od axialni vyky obrysu ke kandlu pro &roub hybridniho abutrentu.
- E@ Musi se dodriovat pokyny od vyrobce implantatu ohledng maximalni wvyiky hybridniho abutmentu a samostatné korunky.

Sex nstructions
- Hybridni abutmentova korunka

- Tloustka st&ny Wiy, musi byt vEt3i neZ 15 mm po celém vodorovném obvodu.

~ Kandl pro &roub nesmi byt umistén v oblasti kontaktnich bod( a v oblastech se Zvykaci funkci. Pokud to neni moZné, je tieba
upfednostnit hybridni abutment se samostatnou korunkou.

- §ifka hybridni abutmentové korunky By je omezena na rozmér 6,0 mm od axialni vyiky obrysu ke kandlu pro Sraub.

~ Maximalni vyZka hybridni abutmentové korunky udava pakovy efekt a musi byt posuzovana ve vztahu k vazebné ploge (abutment —
titanova baze).

- E@ Musi se dodrZovat pokyny od vyrobce implantatu.

Sitka karunky Sitka hybridni abutmentové korunky

Byorunka = = 6,0 mm By = = 6,0 mm

Tloustka stény
Wiy =205mm

Tloustka stény
Wipe== 15 mm

Model a uprava pahylu

Pro vytvrzeni a zabranéni vsakovani modelaéni tekutiny do sadrového modelu pahylu doporuéujeme pouZiti Model Sealer. Poté na pahyl
aplikujte distanéni lak. V pfipadé tenkych fazet, fazet, okluzalnich fazet (table tops), éasteénych korunek a jednotlivyeh korunek se
distanéni lak aplikuje ve dvou vrstvach do max. 1 mm od okraje preparace (tlouétka vrsty distanéniho laku: 9 =11 um navrstvu). Pro
inleje a onleje se distanéni lak aplikuje aZ ve 3 vrstvach a k okraji preparace. Dvé vrstvy aplikujte rovnéZ pro pilifové karunky mastkd. Dal3i
vrstvu naneste na mezikoranarni povrchy abutmentu (smérem k meziélenu), aby se zamezilo tfeni. U nahrad na abutmentech je postup
stejny jako pro pfirozené preparace.

Voskova modelace

K modelaci nahrad smi byt pouZivany pouze organické vosky, které jsou spalitelné beze zbytku. Musi byt dodrZeny minimalni tloustky vrstev
a rozméry spojavacich prvkd, které se vztahuji k rdznym typdm nahrad a rlznym technikdm zpracovani. Zajistéte pfesné konturovani
nahrad, zvlasté v oblasti okrajl preparace.

- Modelace hybridnich nahrad pfi pouziti titanovych bazi Viteo® Base
Pred zaddtkem samatné modelace zkontrolujte palohu implantatu a sklon viici poloze kanalu pro Sroub. NaSroubujte titanovou bazi
Viteo Base Ti na analog za pomoci odpovidajiciho Sroubu. Umistéte vhodny plastovy predtvar Viteo Base Press Sleeve (SD/MD) na
titanovou bazi Viteo Base Ti. Pro ut&snéni" a ,prodlouZeni” kandlu pro Sroub poZijte k tomu uréeny pin a zaizolujte titanovou bazi
Viteo Base Ti na pfechodu k plastovému pfedtvaru Viteo Base Press Sleeve. Neaplikujte distanéni lak.

a) Postup pro hybridni abutmenty
Vytvoite emergence profil tak, Ze oblast mezi gingivalni maskou a plastovym pfedtvarem Viteo Base Press Sleeve zalijete voskem.
ViytvoFte hybridni abutment ve tvaru redukovaného zubu, abyste dosahli poZadované tloudtky vrstev. UrGete okraje korunky vagi
drovni gingivy. Vytvorte zkoseni, na kterém bude korunka nasledné usazena. Masledné zkontrolujte emergence profil a pfechod na
titanovou bazi Viteo Base Ti a v piipadé potfeby upravte.



b) Postup pro hybridni abutmentové korunky

V pfipadé potfeby vloZte izolovany pin do kanalu pro Sroub a vytvofte emergence profil tak, Ze oblast mezi gingivalni maskou a
pfedtvarem Viteo Base Press Sleeve zalijete voskem. Vymodelujte abutmentovou korunku do plného tvaru a zkantrolujte ji vO&i
protilehlym zub(m. Pak objekt spoleéné s titanovou bazi Viteo Base Ti sejméte z modelu a zkontrolujte emergence profil a pfechod
na bazi Viteo Base Ti. V pfipadé potfeby upravte.

Konturovani hybridni ndhrady na titanové bazi

Pfed zapogetim voskové modelace zhotovte pryskyfiénou kapnu pro hybridni abutmenty i hybridni abutmentové korunky. Opatrné
otistéte titanovou bazi parni Eistitkou a vioZte vhodny pin pro utésnéni® a prodlouZeni” kanalu pro Sroub. Pro izolovani titanové baze
naneste malé mnoZstvi izolaéniho materialu, aby se zamezilo nerovnym plocham na vnitfnim povrchu presovaného objektu. Aby se
zajistila dobra pfesnost dosazeni a usnadnila voskova modelace nahrady, vytvorte pryskyfiénou kapnu na titanové bazi a zcela ji
pokryjte voskem. Sejméte titanovou bazi z modelu a odstrafite pfipadna pfesahujici mista gumovymi leSticimi nastroji. Sejméte
pryskyfiénou kapnu z titanové baze spoleéné s pinem a pin vyjméte pomoci otaceni plastové kapniky. Nadroubujte titanovou bazi na
analog a znovu umistéte pryskyficnou kapnu na titanovou bazi. Masledné zkontrolujte dosazeni a rozmeéry.

a) Postup pro hybridni abutmenty
Pfed zatatkem voskové modelace znovu vioZte izolovany pin do kanalu pro Sroub. Vytvofte emergence profil tak, Ze oblast mezi
gingivalni maskou a plastovou kapnou zalijete voskem. Viytvofte hybridni abutment ve tvaru redukovaného zubu a zkontrolujte jej
vigi protilehlym zubdm pomoci silikonového kliée. Uréete okraje korunky viéi drovni gingivy. Pak vytvofte zkoseni, na kterém bude
korunka nasledné usazena, a zkontrolujte emergence profil. V pfipadé potfeby upravte.

b) Postup pro hybridni abutmentové korunky
VloZte izolovany pin do kanalu pro droub. Vytvorte emergence profil tak, Ze oblast mezi gingivalni maskou a pryskyfiénou kapnou
zalijete voskem. Pak vymodelujte abutmentovou korunku do plnéhao tvaru a zkontrolujte ji viéi protilehlym zubdm. Nezapomefite
vzit do Uvahy mirné redukovany okluzalni reliéf, jelikoZ aplikace dobarvovacich a glazovacich materiall ve vysledku zplsobi mirné
zvétieni vertikalnich rozmérd. Objekt spoleéné s titanovou bazi sejméte z modelu a zkontrolujte emergence profil a pfechad na
titanovou bazi. V pfipadé potfeby upravte.

Cepovani voskovych nahrad
Pfi zpracovani ingotl IPS e.max Press musi byt pouZivano odpovidajici pfisluienstvi pro zpracovani.

- Naéepovani v kombinaci s monochromatickymi ingoty

V zévislosti na poétu zatmelovanych objektl je tfeba zvolit pfislusny zatmelovaci krouZek IPS Investment Ring System 100 g nebo

200 g. V pfipadé mistkd musi byt pouZit pouze zatmelovaci krouZek IPS Investment Ring System 200 g. Pfed umist&nim nadepovanych
voskovych nahrad zvaZte zakladnu zatmelovaciho krouZku a vypoététe hmotnost vosku.

Poznamka: JelikoZ rizné nahrady (napf. inleje, korunky atd.) vyZaduji rizné koncentrace zatmelovaci hmoty, ne viechny typy nahrad
mohou byt zatmelovany spoleéné.

V zavislosti na tloudtce a velikosti objektl pouijte pro vtokavy kanal voskovy drat o tloustce 25 aZ 3 mm a délce 3 a# 8 mm. Viokovy
kanal vidy upeviiujte ve sméru toku keramiky a v nejsilngjsi éasti voskové vrstvy. U ndhrad v podobé mUstki upevnéte vtokové kanaly
ke dvéma mistkovym abutmentim. Cepy upevnéte k zakladn krouzku pod Ghlem pfiblizné 45-60°. Dodriujte vzalenost nejméné

10 mm mezi voskovymi objekty a silikonovym krouzkem. Nesmi se pfekroéit maximalni délka/vySka (voskové objekty + Eep) 16 mm.
Pokud mozno upevnéte vtokoveé kanaly k okraji zakladny krouzku. V pfipadé IPS Investment Ring Systemn 100 g poufijte strmé&jai dhel
vtokového kanalu. Nasledné zkontrolujte spravné umisténi vtokovych kanald u objektd, které se maji presovat, pomoci IPS Sprue Guide.

Naéepovani v kombinaci s polychromatickymi ingoty

Pro vétsi nahrady, jako jsou korunky hornich frontalnich zubd, premolard a molard a rovnéz hybridni abutmentové korunky, se pouZiva
voskovy pfedtvar vtokového kanalu IPS Multi Wax Patterns Form A. Pro men3i nadhrady na tenkych preparacich, jako jsou korunky
dolnich frontalnich zubl nebo fazety, se pouZiva voskovy pfedtvar vtokového kandlu IPS Multi Wax Patterns Form B. BEhem &epovani
nechejte voskovou nahradu na sadrovém pahylu, aby se zamezilo poskozeni okrajil nahrady Neméfte geometrii IPS Multi Wax Pattern
odebiranim nebo pfidavanim vosku. Naneste malou kapku (mékkého) vosku pro polohovani na jednu stranu IPS Multi Wax Pattern.
Vyrovnejte malou, kénickou stranu IPS Multi Wax Pattern vigi okluzalni/incisaIni oblasti a zatlaéte proti voskovému objektu. Zajistéte
IPS Multi Wax Pattern v mezidlni nebo distalni oblasti nahrady. Vyrovnejte voskovou vrstvu vertikalné se stfedem IPS Multi Wax Pattern.
Vyrovnejte podélné osy nahrady a IPS Multi Wax Pattern tak, aby byly soub&Zné. Vyrovnejte umisténi &epl u frontdinich zubl a
premolard s labidlni nebo bukalni ploikou. V piipadé korunek molard umistéte &ep na meziobukaini ploiku. Pro mendi nahrady pouZijte
IPS Multi Wax Pattern Form B a vyrovnejte jej s labiaini nebo bukalni plo3kou tak, aby pfitékajici keramika nedopadala pfimo na pahyl.
Pa vyrovnani IPS Multi Wax Pattern zaplfite mezeru k voskové nahradé malym mnoZstvim modelovaciho vosku. Bazalni pfechod mezi
IPS Multi Wax Pattern a voskovou nahradou udélejte zaobleny tak, aby se pfi zatmelovani nevytvorily 2adné ostré hrany, které by se
mohly pfi presovani nahrady zlomit. Pro zatmelovani musi byt pouZit krouZek IPS Multi Investment Ring Base 200 g. JelikoZ maximalni
hmotnost vosku pro presovani materialu IPS e.max Press Multi je 1 g, hmotnost vosku musi byt uréena v pfipadé tfi velkych nebo
dokonce &tyf voskovych objektl. Utésnéte nepoufité otvory v zakladné zatmelovacino krouZku voskem a uréete hmotnost zakladny
krouzku. Pak vioZte IPS Multi Wax Pattern s pfipevn&nou voskovou nahradou do otvoru zakladny zatmelovaciho krouZku. Incisalni hrana
a/nebo okluzaini plocha voskové nahrady musi sméfovat k zakladné zatmelovaciho krouzku. Zajist&te malou kapkou (mékkého) vosku
pro polohovani.



Zkontrolujte polohu voskového objektu pomoci IPS Multi Sprue Guide 200 g a v pfipadé potfeby upravte. Délka IPS Multi Wax Pattern
mezi voskovou nahradou a zakladnou IPS Multi Investment Ring Base musi byt alespofi 3 mm. Nahrady o Sifce vice neZ 12 mm nelze ve
vymezené oblasti umistit, a pomoci IPS e.max Press je tedy nelze presovat. Zaplfite mezeru mezi IPS Multi Wax Pattern a IPS Multi
Investment Ring Base malym mnoZstvim vosku. Znovu zvaZte osazenou zékladnu zatmelovaciho krouzku a vypoététe hmotnost vosku z
rozdilu mezi neosazenou a osazenou zakladnou zatmelovaciho krouZku.

- Cepovani hybridnich abutmentovych nahrad
V zévislosti na poétu a velikosti zatmelovanych objektd zvolte IPS Investment Ring System 100 g nebo 200 g. Zvaite zvolenou zakladnu
zatmelovacino krouZku, abyste pozdéji mohli uréit hmotnost vosku. V pfipadé hybridnich abutmentd vytvoite vtokovy kandl pomoci
voskového dratu o priméru 25 mm a upevnéte ho ke kruhoveé &asti zakladny. V pfipadé abutmentovych korunek upevnéte &ep bud'k
incisalni hrang, nebo k hrbolku. Vyrovnejte voskovy drat tak, aby byl co nejvice paralelni s kanalem pro Sroub. Nesmi se pfekrogit
maximalni délka (objekt a &ep) 16 mm. Mezi objektem a silikonovym krouzkern dodrite vzdalenost alespofi 10 mm.

Zatmelovani

- Zatmelovani nahrad zhotovenych z monochromatickych ingoti a hybridnich abutmentovych nahrad
Zatmelovani se provadi pomoci materialu IPS PressVEST Premium s pouZitim silikonového krouZku IPS Silicone Ring s odpovidajicim
krycim krouZkem. Pfed zatmelenim zvaZte zakladnu zatmelovaciho krouZku a voskovy objekt a uréete hmotnost objektu. Rozdil mezi
neosazenou a osazenou zakladnou krouZku pfedstavuje koneénou hmotnost vosku.
Poznamka: Na zakladnu zatmelovaciho krouZku a voskovy objekt nestfikejte izolaéni prostfedky, rozpoustédla ani prostfedky pro
sniZovani povrchového napéti.

Maly ingot Velky ingot (L)
Hmotnost vosku Aimax.075g Aimax.17g
Systém zatmelovaciho krouZku 100ga200g Pouze 200 g

Vice informaci o parametrech zpracovani a koncentracich tekutin naleznete v navodu k pouZiti zatmelovacich hmot PressVEST
Premium.
Sex lstruztions
Dutinu jemné vypliite zatmelovaci hmatou pomoci vhodnéha nastroje (napf. stétecku). Ujistéte se, 7e okraje vosku nejsou poikozené.
Umistéte silikonovy krouZek IPS Silicone Ring na zakladnu IPS Investment Ring Base. Pomalu nalévejte zatmelovaci material do
zatmelovaciho krouZku tak, aby material mohl zatmelovaci krouZek souvisle zaplnit. Zatmelovaci krouZek zaplfite aZ po znagku a
nasad'te kryci krouZek IPS Ring Gauge. Zatlacte kryci krouZek na silikanovy krouZek IPS Silicone Ring nadoraz. Pfebyteény zatmelovaci
material unikne skrz otvor. Ponechejte zatmelovaci hmotu vytvrdnout bez vibraci.

- Zatmelovéni nahrad zhotovenych z polychromatickych ingota
Naneste malé mnoZstvi zatmelovaci hmoty na okluzalni povreh a/nebo kanal pro Sroub pomoci $tétecku. Dutinu jemné vypliite
zatmelovaci hmotou pomoci vhodného nastroje (napf. dtétedku).
Poznamka: Aby se zamezilo trhlindm pfi presovani velmi malych pahyll, doporuguje se pfi zatmelovani do dutiny umistit pin z axidu
zirkanicitého (Zr0,).
Opatrné umistéte silikonowvy krouZek IPS Silicone Ring 200 g na zakladnu IPS Multi Investment Ring Base. Ujistéte se, Ze krouZek licuje se
zakladnou zatmelovaciho krouZku. Pomalu nalévejte zatmelovaci material do zatmelovaciho krouZku. Zatmelovaci krouZek zaplfite aZ
po znatku a nasadte kryci krouZek IPS Ring Gauge. Pfebyteény zatmelovaci material unikne skrz otvor. Ponechejte zatmelovaci hmotu
vytvrdnout bez vibraci.

Pfedehfivani
Podrobné parametry zpracovani naleznete v navodu k pouZiti zatmelovacich materidld IPS PressVEST Premium. Po uplynuti
stanovené doby tuhnuti zatmelovaciho materialu sejméte IPS Ring Gauge otaéenim a opatrnym vytlaenim zatmelovaciho
srebuini e uzku ze silikonového krouZku IPS Silicone Ring. Otagenim vyjmate zakladnu IPS Investment Ring Base. Odstrafite hruba mista na
spodni strané zatmelovaciho krouzku a zkontrolujte Uhel 90°. Zbytky zatmelovaciho materidlu se nesmi dostat do vtokowych
kanald. Umistéte zatmelovaci krouZek do pfedenfivaci pece otvorem smérem dold.



Presovani

VloZte studeny pist IPS Alox Plunger do separatoru IPS Alox Plunger Separator dfive, neZ bude dokonen cyklus pfedehfevu.

Poznamka: Ujistéte se, Ze na presovaci peci (napi Programat EP 3010 nebo EP 5010) byl zvolen odpovidajici presovaci program pro ingot
IPS e.max Press a odpovidajici velikost zatmelovaciho krouZku .

- Presovani monochromatickych ingoti a hybridnich abutmentovych nahrad
Po dokongeni cyklu predehfevu vyjméte zatmelovaci krouZek z pfedehfivaci pece a umistéte studeny ingot IPS e.max Press do horkého
zatmelavaciho krouZku kulatou, nepotit&nou stranou doll. VioZte studeny pist IPS Alox Plunger naizolovanou stranou do
zatmelovaciho krouZku. Pomoci klesti na zatmelovaci krouZky umistéte osazeny horky zatmelovaci krouZek do stfedu nahrate
presovaci pece a spustte presovaci program. Tento krok je zapotfebi provést rychle, aby nedoélo k pfilinému zchlazeni zatmelovaciho
krouZku. Po skonéeni presovaciho cyklu vyjméte zatmelovaci krouZek z presovaci pece pomoci kledti a nechte jej zchladnout na misté
chranéném pred privanem. Rychlé chlazeni se nedoporuéuje.

- Presovani polychromatickych ingoti
Po dokonéeni cyklu pfedehfevu vyjméte zatmelovaci krouZek z pfedehfivaci pece a umisté&te studeny ingot IPS e.max Press Multi do
harkého zatmelovaciho krouZku kulatou, nepotidténou stranou dold. Pak do zatmelovaciho krouZku vioite studeny pist IPS Multi
One-Way Plunger a nakonec studeny pist IPS Alox Plunger. Pomoci kledti na zatmelovaci krouZky umistéte osazeny zatmelovaci krouZek
do stfedu nahfaté presovaci pece a spustte presovaci program. Tento krok je zapotiebi provést rychle, aby nedoglo k pfiliEnému
zchlazeni zatmelovaciho krouZku. Po skonéeni presovaciho cyklu vyjméte zatmelovaci krouZek z presovaci pece pomoci klesti a nechte
jej zchladnout na misté chranéném pfed privanem. Rychlé chlazeni se nedoporuéguje.

Dekyvetace monochromatickych ingotti a Abutment Solutions z formy

Po zchlazeni zatmelovaciho krouZku (pfibliZné po 40 minutach) na pokojovou teplotu se na krouZku mohou abjevit praskliny, které vznikly
b&hem faze chlazeni (bezprostiedné kolem pistu IPS Alox Plunger). Dekyvetace na hrubo se provadi piskovanim pfi tlaku 4 bary, jemna pak
piskovanim pfi tlaku 2 bary.

Poznamka: BEhem vyjimani z formy dodriujte smér piskovani a vzdalenost, abyste predesli poikozeni okrajl objektu.

- Dekyvetace monochromatickych ingotl a hybridnich abutmentovych nahrad z formy
Pro wyjmuti z formy vyznaéte na zchlazeném zatmelovacim krouZku délku pistu Alox Plunger a ve vyznaGeném misté rozfiznéte
zatmelovaci krouZek pomoci separaéniho disku. Rozlomte zatmelovaci krouZek v tomto pfedem uréeném misté zlomu. Nasledné
provedte hrubé a jemnéodstranéni zatmelovaci hmoty presovanych objekt(, jak je popsana vyie. Pist Alox Plunger vytahnéte otadivym
pohybem pomoci klesti z odd&leného segmentu. Odstrafite pfipadné keramické zbytky opiskovanim plastovymi perlami.

- Dekyvetace polychromatickych ingot( z formy
Pro vyjmuti z formy vyznaéte na zchlazeném zatmelovacim krouZku vzdalenost 30 mm od spodniho okraje. Pokud byly nahrady pfi
zatmelovani posunuty vice smérem k incisalni hrané, znagku je tfeba provést vice smérem k pistu Alox Plunger. Oddélte zatmelovaci
krouZek v misté znacky pomoci separaéniho disku. Rozlomte zatmelovaci krouZek v pfedem uréeném bodé zlomu. Nasledné provedte
hrubé a jemné opiskovani, jak je popsano wyse.

Odstranéni reakéni vrstvy

Pokud se pouZiva IPS PressVEST Premium, je obvykle snadné reakéni vrstvu odstranit piskavanim. Pro odstranéni zbytki reakéni vrstvy
pouzijte tekutinu IPS emax Press Invex Liguid. Tekutinu Invex Liguid nalijte do plastového (PE) kelimku a ponofte do ni vypresovany objekt.
Cigténi vypresovaného objektu v plastovém (PE) kelimku provadéjte v ultrazvukové Bistitce po dobu minimaln 10 minut, maximalng viak
30 minut. Ujistéte se, Ze objekty jsou do tekutiny Invex Liguid zcela ponofeny. Pro vyjmuti nahrady z tekutiny Invex Liquid pouZijte sitko a
objekt oplachnéte pod tekouci vodou a vysuite proudem vzduchu. Opatrné odstrafite bilou reakéni vrstvu pomoci Al,0, typ 100 pfi tlaku
max. 1-2 bary. Ujistéte se, Ze reakéni vrstva je zcela odstranéna, a to jak uvnitf tak na povrchu.

Poznamka: Pokud neni reakéni vrstva zcela odstranéna, miZe mezi konstrukei a vrstvicim nebo glazavacim materialem dojit k selnani
vazby.



Dokonéeni

Pokud se pouZiji nevhodné brusné nastroje, miZe dojit k uitipnuti hran a lokalnimu pfehfivani (viz IPS e max — Doporuéené brusné
nastraje ). Upravy presovanych ndhrad z IPS e.max Press broudeni im tieba provadét pouze v minimalini mife. DodrZujte nizkou rychlost a
lehky tlak, aby se zamezilo pfehfati keramiky. Poznamka: Dbejte na to, aby pfi dokongovacich krocich byly zachovany minimalni tloutky
vrstev nahrady.

- Dokonéovani nahrad zhotovenych z monochromatickych a polychromatickych ingotd
Oddélte ep pomoci vhodného fezaciho disku. BEhem tohoto postupu pfedchézejte pfehfati. Pfi praci na polychromatickych
nahradach vénujte pozornast proximalnim kontaktGm \ misté pfipojeni &epu nahradu zahlad'te. Poté odstriite distanénivrstvu laku z
pahylu. Nahrady odzkoudejte na pahylech a peélivé dokonéete. Za Zadnych okolnosti neprovadéjte .dodateénou separaci v mistech
spojl mustkd pomoci separacnich diskd, abyste nevytvofili nezadouci pfedem uréené body zlomu. Nasledné vnéjsi stranu nahrady
kréatce opiskujte pomoci Al,0, typ 100 pfi tlaku 1 bar a o€istéte parni Eistickou.

— Dokonéovani hybridnich abutmentovych nahrad
Pfed odd&lenim &epu, zkontrolujte dosazeni abutmentu nebo abutmentové korunky na titanové bazi. Pfed dosazenim objektu
zkontrolujte, zda uvnitf objektu (v kanalu pro droub) nejsou bubliny v keramice. V pfipadé potfeby bubliny odstrafite vhodnymi nastroji
Opatrné umistéte abutment nebo abutmentovou korunku na titanovou bazi. Odstrarite jakakoli hruba mista pomoci vhodnych
brusnych nastrojd, aby se zajistilo optimalni dosazeni mezi titanovou bazi a vypresovanym objektem. Oddélte éep pomoci separaéniho
disku a vyhlad'te nahradu v misté jeho pfipojeni. Zkontrolujte emergence profil a dosazeni na modelu. V pfipadé abutmentovych
korunek rovné? zkontrolujte okluzi a artikulaci. V pfipadé potfeby upravte broudenim a vytvofte povrchové textury. Pro ogiSténi
abutmentové karunky kratce opiskujte jeji vnéjsi stranu pomoci Al,0; typ 100 pfi tlaku 1bar a oéistéte parni gistickou.

Dokonéeni
V zdvislosti na zvolené technice zpracovéni (technika cut-back nebo vrstveni) se provadi fazetovéni s pouitim materidlu IPS e.max Ceram.
Nakonec se provadi dobarvovaci a glazovaci paleni s pouZitim material( IPS Ivocolor.

- Fazetovani s pouitim materialu IPS e.max Ceram - wash paleni
a) MoZnost A: Wash paleni s poufitim materialu IPS e.max Ceram
Pokud je k dispozici dostatek mista, proved'te wash paleni za pouZit! poZadovaného materidlu IPS e.max Ceram Deep Dentin, Dentin,
Transpa Incisal a/nebo Impulse. Pro rozmichani materidld pouZijte tekutiny IPS Build-Up Liquids. Naneste tenkou kryci vrstvu na
celou nosnou konstrukei.

b) MoZnost B: Wash paleni s pouZitim materidlu IPS Ivocolor
Pfi nedostatku mista nebo za Uéelem zesileni efektu hloubky chroma Ize provést wash palenf s pouZitim materiald IPS Ivocolor
Shade a Essences. Rozmichejte pastu nebo praek s tekutinou IPS lvocolor Mixing Liquids k dosaZeni poZadované konzistence a
naneste tenkou kryci vrstvu hmoty na celou nosnou konstrukei. Wash paleni proved'te na vypalovaci destiéce dodané vyrobcem
keramické pece.
Pozndmka: Vistvici materidly se nesmi nandéet na nevypdlené wash vrstvy (pradky a pasty), nebot by doglo k odpryskani vrstvici
keramiky. Wash (zaklad) se musi vypalit pfed zahajenim vlastniho postupu vrstveni.

Fazetovani s pouZitim materidlu IPS e.max Ceram - prvni/druhé dentinové/incisalni paleni

Pomoci vrstvicich materiald IPS emax Ceram se vytvafi anatomicky tvar i se jimi dosahuje individualné pfizplisobeného estetického
vzhledu. Vrstvici materialy IPS emax Ceram |ze rozmichavat s tekutinami IPS Build-Up Liguid Allround nebo Soft. V pfipadé potfeby
provedte druhé paleni se stejnym parametry vypalovani.

Fazetovani s pouiitim materidlu IPS e.max Ceram: Pfiprava pro dobarvovaci a glazovaci paleni

Provedte koneénou Upravu nahrady pomoci diamantovych nastroji a dejte ji pfirozeny tvar a povrchovou strukturu, jako napfiklad
ristové linie a konvexni/kankavni ablasti. Oblasti, které by po glazovacim paleni mély vykazovat vy3si lesk, se mohou vyhladit a
pfedb&Zné vyleitit pomoci silikonovych lesticich kotoudk(. Pokud se k vizualizaci povrchové textury pouZil zlaty a/nebo stfibrny prach,
nahrada se musi dikladné oistit parou. Dbejte na odstranéni vedkerého zlatého nebo stfibrného prachu, aby se pfedeslo barevnym
zménam.

Dobarvovaci a glazovaci paleni s pouZitim IPS Ivocolor v kombinaci s monochromatickymi a polychromatickymi ingoty

Dobarvovaci paleni se provadi s pouZitim materiald IPS Ivocolor Shades a/nebo Essences, zatimco glazovaci paleni se provadi s
pouZitim IPS Ivocolor Glaze Powder/FLUO neba Paste/FLUO. V zavislosti na dané situaci mohou byt sekvence paleni provadény spoleéné
nebo oddélené. Parametry vypalovani jsou shodné. Nahradu dikladné vyéistéte parni istitkou a osuite ji stladenym vzduchem bez
pfimési oleje. Namichejte IPS Ivocolor Shades a Essences na poZadovanou konzistenci s vyuZitim pfisludnych tekutin IPS lvocolor
Liquids.

Poznamka: Pro zlepZeni smadivosti dobarvovacich a glazovacich materiald povreh navihéete tekutinou IPS Ivocolor Mixing Liquid. Za
Zadnych okolnosti se dobarvovaci materialy nesmi dostat do vnitfni éasti nahrady. Pfed vypalenim zkontroluje vnitfek nahrady a
petlivé odstrafite jakoukoli pfipadnou kontaminaci.

Nasledné na nahradu naneste glazuru v ravnomérné kryci vrstvé a individualné pfizplsobte hrbolky zubl a fisury s pouZitim materialu
IPS Ivocolor Essence. Zaroven s nanesenim glazovaciho materialu je moZné provést men3i dpravy odstinu pomoci IPS Ivocolor Shades.
Intenzivnéjiich odstind se dosahne opakovanim postupll dobarveni a vypalavani, nikoli nanadenim silngjdich vrstev. Stupefi lesku na
glazovaném povrchu je ovliviiovan konzistenci a mnoZstvim glazury. Pro vy38i miru lesku poufijte méné tekutiny pfi rozmichavani
glazury a/nebo zvyite mnoZstvi glazury. Nasledné proved'te dobarvovaci/glazovaci paleni na vypalovaci desticce vhodné pro pfislusnou
pec s uvedenymi parametry vypalovani. Po dokonéeni vypalovaciho cyklu vyjméte nahradu z pece a nechte ji vychladnout na
pakojovou teplotu na misté chranéném pied privanem. Nedotykejte se harkych abjekt(l kavavymi klestémi.

Dobarvovaci a glazovaci paleni hybridnich abutmentovych nahrad s pouZitim IPS Ivocolor

Pred dobarvovacim a glazovacim palenim oéistéte dokonéenou keramickou nahradu parni éistiékou a odstrafite veskerou kontaminaci
a zbytky mastnoty. Nasledné osute stlaéenym vzduchem bez pfimési oleje. Pro zlepieni smacivosti dobarvovacich a glazovacich
materialdl pavrch mirné navihéete kapalinou IPS Ivocolar Mixing Liquid. Pasty nebo pragky se smichaji s tekutinami IPS Ivocalar Mixing
Liquids na poZadovanou konzistenci. Intenzivnéjiich odstin( se dosahne opakovanim postup( dobarveni a vypalovani, nikoli nanasenim
silnéjich vrstev. PouZijte material IPS vocolor Shades Incisal k imitaci incisalni oblasti a vytvoreni efektu translucence na hybridni
abutmentové korunce v incisalni nebo okluzalni tfeting. Hrbolky zubi a fisury Ize individualizovat pomoci material(l Essences.

Poznémka: Na hybridnim abutmentu charakterizujte pouze oblast emergence profilu pornoci materidld IPS vacolor Shades a Essences.
Jinak miZe byt negativné ovlivnéno dosazeni korunky. Za Zadnych okalnosti se Zadny z materidl( nesmi dostat do vnitini £asti nahrady
ani ke kanalu pro &roub, nebot by to mohlo negativné ovlivnit piesnast dosazeni nahrady a vazbu mezi nahradou a titanovou bazi. Pied
vypalenim zkontroluje vnitfni povrch a peclivé odstrante jakoukoli pfipadnou kontaminaci.



Volitelng miZe byt vylestén rovnéZ emergence profil. BEhem tohoto postupu pfedchazejte piehfati keramické nahrady. Doporutuje se

pouZivat diamantové brusné nastroje s riiznou zrnitosti.

Nasledujici ndvod k pouZiti poskytuje dopliujici informace o zhotoveni a cementovani protetickych nahrad nesenych

See lastrustions implantatem:

- Navod k pouZiti Viteo Base Ti

- Navod k pouZiti Multilink Hybrid Abutment
- Navod k pouZiti IPS Ivacalar

Parametry vypalovani pro techniky dobarvovani, cut-back a vrstveni s pouZitim IPS e.max Ceram/IPS Ivocolor Shade, Essence, Glaze

Pohotovostni Doba Rychlost Teplota Doba wdrle
teplota wzavirdni * ohievu péleni na teploté
B H A m
[°c] [min] [°C/min] [°cl Ll
[min]
- IRT/ '
Wash paleni 403 0400 0 650 00:00
1. dentinové/incisdlni IRT/ }
ndloni 403 0400 90 650 0000
2. dentinavé/incisalni IRT/ ,
nleni 403 0400 90 650 00:00
Dobarvovaci paleni s IRT/ .
vyugitim IPS lvocolor 403 06:00 - I AL
Glazovaci péleni s IRT/ }
vyufitim IPS lvocolor 403 06:00 60 Ho 0100
Add-on s vypalovénim IRT/ .
S 403 06:00 60 710 01:00
Add-0n po vypalovéni IRT/ .
glazury 403 06:00 50 700 01.00

Rychlost
ohfevy

t
[°C/min]
20

20

20

Teplota Doba widrke
paleni na teploté
T
[°c] L
[min]
730 02:00
730 02:00
730 02:00

Vakuum 1 Vakuum 2
1 n
12 n
[°cl [°cl

400/650 | 650/729

400/650 | 650/729

400/650 | 650/729

450 709
450 709
450 709
450 499

Dlauhodabé
ochlazovani

L

[l

0

0

0

Poznamka: V disledku své geometrie mohou nahrady mit proménlivé tloudtky vrstev. Kdy? objekty po vypalovacim cyklu chladnou, riizné

rychlosti chladnuti mohou zplsobit pnuti v oblastech s riznymi tlouitkami materialu. V nejhordim moZném pfipadé mohou tata vnitfni

Rychlost
ochlazovani

tl
[°C/min]

pnuti zpsobit vznik prasklin v keramickych nahradach. Pomalym ochlazovanim po poslednim vypalovacim cyklu (L = 500 °C) Ize tato pnuti

minimalizovat.

Kombinaé&ni tabulka odstinl
IPS Ivocolor Shades and Essences |ze pouZit k individualizaci a GUpravé odstinu ndhrad z materialu IPS emax Press.

IPS Ivocolor Shades, Essences
Pro poufiti u nahrad z materialu IPS e.max Press:

OdstinzubuA-0 BL1  BL2 BL3 BL4 A2 A3 A35 A4 B1 B2 B3I B4 C1 C2 €3 C4 D2 D3 D4
Shade
son 501 o2 S04 305 il ;o7 RIL]
IPS Ivocolor . . .
Shade Incisal
i 32 33

| |

L -

E01 E0? 03 E04 EDS Ed6 E07 E08 E0? E10 En B2 B3 k) £ Eld E1 ETB E1® Ex
1PS Ivocolor white  cream  lemon  sunset  copper bzl alive khaki teracoita mahoganycappuccino espresso  terra profundo  ocean  sapphire anthracite  black Tse coral
Essence . 'K_\l .

|

L |
En £ E2
basic red basic yellow basic blue



Tabulka pro vybér odstinu pro hybridni abutmenty a samostatné korunky

Materidl se vybira na zakladé poZadovaného odstinu zubu (Bleach BL nebo A-D). V zavislosti na zvolené titanové bazi a konstrukei
hybridniho abutmentu nebo karunky miize byt pro dosaZeni poZadovaného odstinu nezbytna charakterizace s pouZitim IPS lvocolor
Shades a Essences. PoZadovaného odstinu zubu se dosahne po dosazen! nahrady a je dan odstinem hybridniho abutmentu a odstinem
korunky, ktera je na néj nacementovana. Doporueni ingotu pro hybridni abutment bylo zvoleno tak, aby bylo v kombinaci s korunkou
dosaZeno poZadovaného odstinu zubu. V cervikalni oblasti* miZe byt nezbytna charakterizace hybridniho abutmentu podle klinické situace.

. . . Vzornik Bleach BL a A-D
PoZadovany odstin
zubu BL1 BL2Z BL3 BL4 A1 AZ A3 A35 A4 B1 B2 B3 B4 C1 C2 C3 C4 D2 D3I D4

Titanové béze

Extraoraini

cementace

Abutment z Multilink Hybrid Abutment HO 0*
IPS e.max Press /

titanova baze

Ingot pro hybridni

abutment MO0 MO1 Mo2 M0 3 MO1 M0 3 M01 MO 4 MO3
Intraoralni

cementace

Korunka na Adhezivni, sama-adhezivni nebo konvenéni cementace

hybridnim napf. SpeedCEM Plus

abutrmentu

o |wimjw o omjw|o|w o mwiw o mwiw|w|mw oo
Bl1 | BL2 | BL3 B4 M | A2 M M5 M Bl | B2 B3| B4 C1 C2 C3 | C4 D2 DI | D4

(Materialova) kombinace pro dosaZeni odstinu zubu

KorunkazIPSemax | MI | MT | MI | MT | MT | MT  _  _  MT  _ | _ | _ N B |
Press B2 | B3 B4 M A M B
Multi | Multi| Multi | Multi | Multi | Multi Molti | Multi Ml | Multi
BL2 M| MM M5 B | B2 c1 | €2 02

* Mabizene vyrobky se mohou v jednotlivych zemich ligit.

Tabulka pro vybér odstinu pro hybridni abutmentové korunky
Material se vybira na zakladé poZadovaného odstinu zubu (Bleach BL nebo A-D). V zdvislosti na zvoleng titanové bazi a konstrukei hybridni
abutmentové korunky miiZe byt pro dosaZeni poZadovaného odstinu nezbytna charakterizace s pouZitim IPS Ivocolor Shades a Essences.

PoZadavang odstin Vzornik Bleach BL a A-D

zubu BL1 BL2 BL3 BL4 A1 A2 A3 A35 A4 B1 B2 B3 B4 C1 C2 C3 C4 D2 D3I D4
'E Titanova béze
'@ Extraoralni
-§ cementace
g  Abutmentova Multilink Hybrid Abutment HO 0*
] karunka z IPS e max
s 3 Press / titanova
8 2 baze
Et‘-’ i L | T | 1435 o | T oo I Ir|{uwmw|m T i
@ 2 Hybridni BL1 BLZ | BL3 B4 M A2 A M | B0 B2 B3 B4 C1 C2  C3 | C4& D2 D3 | D4
% abutmentova _ MT | MI | MT MT | MT | MT | _ | MT N N B o
IS korunka z IPS e.max BLZ | BL3 | BL4 A1 | A2 | M3 B1
R Press C Ml Multi | Muiti | Multi Multi | [ Multi Mot | Multi M| | Mt |
=

BL2 AOA A M5 B1 | B2 c1 | c2 D2

* Nabizené wyrobky se mohou v jednotlivych zemich liSit.

Provizorni cementace keramické nahrady na titanovou bazi v kombinaci s Abutment Solutions

Aby se usnadnila manipulace v Ustech pacienta, jednotlivé ¢asti se musi provizorné upevnit k sob& pomoci silikonového otiskovaciho

materialu, napf. Virtual® Extra Light Body Fast Set.
Neupravena titanova baze a keramicka nahrada se vyéisti parou a poté se osusi proudem vzduchu. Umistéte keramickou nahradu na
titanovou bazi (ktera je pfisroubovana na analog) a oznatte vzajemnou polohu jednotlivych ¢asti vodéodolnym znagkovacim perem. Tento
krok usnadfiuje dosaZeni spravné polohy pfi provizornim sestaveni viech &asti nahrady. Utésnéte kanal pro Sroub v neupravené titanové
bazi pénovou kuliékou. Naneste material Virtual Extra Light Body Fast Set na titanovou bazi a pfimo do keramické nahrady. Zasurite
titanovou bazi do keramické nahrady. Musi se zkontrolovat poloha obou éasti (antirotaéni bod / oznaeni). Soudasti se musi driet pevné
ve spravné poloze po dobu 2:30 minut, dokud Virtual Extra Light Body Fast Set nezatuhne. Pfipadny nadbyteény material, ktery byl vytlaten
ven, se musi peélivé odstranit vhodnym nastrojemn, napf. skalpelem.

Klinicky try-in pro hybridni abutmentové nahrady

Jakmile se provizorni nahrada odstrani, hybridni abutment nebo hybridni abutmentova korunka se manuainé nadroubuje pomoci
pfislusného Sroubu. Zkontroluje se geometrie vici gingivalnimu okraji (napf. pfesnost usazeni, gingivalni anémie). V pfipadé potieby lze
kanal pro Sroub u hybridniho abutmentu utésnit pomoci pénové kuliéky.

Poznamka: Vnitfni povrch korunky se izoluje pomoci glycerinovénho gelu (napf. Try-in paste, Liquid Strip). Korunka se pro uéely kontroly
umisti na hybridni abutment a v pfipadé potfeby se provede Uprava proximalnich kontaktd.



Pozor: V této fazi nekontrolujte funkci v okluzi. Aby bylo moZné okluzalni funkei zkontrolovat, korunka se musi na hybridni abutment
upevnit pomoci materialu Virtual Extra Light Body Fast Set. K tomuto Uéelu se nemizZe pouZivat zkuiebni pasta, protoZe tento material
neni dostateéné odolny vi&i tlaku.

Material Virtual Extra Light Body Fast Set se nanese do vnitfku korunky. Korunka se natlaéi na hybridni abutment prsty tak, aby bylo
dosaZeno finalni polohy. Korunka se pfidriuje ve finalni poloze, dokud nedojde k ztuhnuti materidlu Virtual Extra Light Body Fast Set (pfibl.
2:30 min). Nasledné se odstrani pfebytky. Nyni je moZné zkontrolovat okluzi/artikulaci. V pfipadé potfeby se provedou Gpravy pomoci
vhadnych brusnych nastrojd (viz doporuéeni ohledné brusnych nastrojd IPS e max Recommended Grinding Instruments?).

Nasledné se korunka opatrné sejme z hybridniho abutmentu a hybridni abutment / hybridni abutmentova korunka z implantatu. Pro
otisténi a dezinfekci oplachnéte vnitini povrch implantatu napf. antibakterialni Ustni vodou s obsahem chlorhexidinu. Nasledng umistéte
provizorni nahradu.

Cementace titanové baze / keramické nahrady pfi pouZiti Abutment Solutions
Vazebné plochy se musi disledné pfipravit, aby byla zaruéena optimalni adhezivni vazba mezi titanovou bazi a keramickou nahradou.

Cementace titanové baze / keramické nahrady pfi pouZiti Abutment Solutions
Vazebné plochy se musi diisledné pfipravit, aby byla zarutena optimalni adhezivni vazba mezi titanovou bazi a keramickou nahradou.

Keramicka nahrada z IPS e.max Press Titanova baze
(LS;)
Piskovani - Dodriujte pokyny od vyrobce
Kondicionovani Volitelnd moznost 1 = Volitelna moZnost 2
Leptani Naleptejte vazebnou = Naneste Monobond

plochu k titanove bazi,  Etch & Prime® na -
po dobu 20 s pouditim| vazebnou plochu k

gelu IPS® Ceramic titanové bazi
Etching Gel vtiravymi pohyby po
o dobu 20 sekund a
Silanizace N;:;isr‘::f ﬂz:g;iigiu nechte plsobit dalsich Aplikujte na vazebnou plochu

- 40 sekund Monobond® Plus a nechte plsobit po
Plus a nechte plsaobit dobu 60 sekund

po dobu 60 sekund
Adhezivni cementace Multilink® Hybrid Abutment
Pfekryti cementaéniho spoje Glycerinovy gel, napf. Liguid Strip
Vytvrzeni 7 min samopolymerace
Le3téni cementaéniho spoje Bé&iné ledtici nastroje pro materidly na bazi keramiky/kompozita

Dosazeni a nasledna péée v kombinaci s hybridnimi abutmentovymi nahradami
— Intraoralni pfiprava
Vyjméte provizorni nahradu a oéistéte implantat. Poté zkontrolujte tkaf kolem implantatu (emergence profil).

Pfiprava/kondicionovani keramické konstrukce a samostatné korunky

- Volitelnd moZnost 1
Kondicionovani vazebnych ploch hybridniho abutmentu a samostatné korunky nebo kanalu pro Sroub u hybridni

| abutmentové karunky pomaci IPS Ceramic Etching Gel a Monobond Plus (viz ndvod k pouZiti pro Monobond Plus)

See lastrustions

- Volitelnd moZnost 2
Kondicionovani vazebnych ploch hybridniho abutmentu a samostatné korunky nebo kanalu pro Sroub u hybridni
abutmentoveé korunky pomaoci Monobond Etch & Prime (viz ndvod k poufiti pro Manobond Etch & Prime)

See lnstrustions



Cementace pomoci Multilink® Hybrid Abutment

0¢isténé a kondicionované &asti (keramicka nahrada, titanova baze) jsou pfipraveny pro cementaci. Nasledny postup cementace musi
byt proveden rychle a bez pferugeni. Doba zpracovani Multilink Hybrid Abutment je pFiblizné 2 min. pfi teploté 23 °C (+1°C). Aplikujte
tenkou vrstvu Multilink Hybrid Abutment pfimo z michaci kanyly na vazebnou plochu titanové baze a vazebnou plochu keramické
nahrady. Keramickou nahradu drite nad titanovou bazi tak, aby polohovaci znaéky byly vyrovnany. Spojte tyto dvé éasti

plsobenim rovnomérného a lehkého tlaku a zkontrolujte findlni polohu &asti (pfechod titanava baze / keramicka nahrada). Nasledné
se obé &asti na dobu 5 sekund tésné pfitladi k sob&. Opatrné se odstrani pfebytek materialu v kanalu pro Sroub, napf. mikrokartackem
nebo tétedkem. Pfebyteny cement po obvodu nesmi byt odstranén dfive, neZ zaéne vytvrzovani, tj. 2-3 minuty po smichani. Pro
tento Udel pouZijte vhodny labaratorni nastroj (napf Le Cran). Gasti udrfujte na misté lehkym pfitlakem. Naneste glycerinavy gel (napf
Liquid Strip) na cementaéni spoj, aby se zamezilo vytvofeni inhibiéni vrstvy, a nechejte jej na cementanim spoji a do ukonéeni
vytvrzovani. Poté se po dobu 7 minut necha probéhnout samopolymerace upeviiovacino kompozitu.

Poznamka: Castmi nehybejte, dokud nebude Multilink Hybrid Abutment zcela vytvrzen. Casti musi byt po tuto dobu znehybnéné.

Po dokonéeni samopolymerace opldchnéte glycerinovy gel vodou a odstrafite jej parni éistitkou. Dikladné vyleitéte cementacéni spoj
gumovymi ledticimi nastraji pfi nizké rychlosti (< 5.000 at/min), aby se zamezilo pfehfivani. Pro dosaZeni hladkého povrchu mezi
titanovou bazi Viteo Base Ti a keramickou nahradou opatrné vylestéte kruhovy povrch pomoci gumovych lesticich ndstrojl za
plsobeni mirného, snizujiciho se tlaku. Odstrafite zbytky cementu v kandlu pro Sroub. Nahradu vyéistéte ultrazvukem ve vodni lazni
nebo parni gisti¢kou.

Dosazeni
NepouZivejte fenolické Ustni vody, nebot tyto produkty negativng ovliviiuji vazbu mezi keramikou a kampozitnim materialem.
VloZte hybridni abutment nebo hybridni abutmentovou korunku intracraing do implantatu. Manuainé zadroubujte pfisludny
e graub pro implantat a utdhnéte ho momentovym kli¢em (dodriujte pokyny od vyrobce).

Hybridni abutment a samostatna korunka

VloZte bavinénou nebo pénovou kulidku do kandlu pro roub hybridniho abutmentu a ut&snéte kanal pro Sroub pomoci provizorniho
kompozitniha materidlu (napf. Telio® Inlay). Tento krok zaruéi moZnost pfistupu k Sroubu v pozd&jsi fazi. Zkontrolujte vazebné plochy z
hlediska pfitomnosti kontaminace/vihkosti a v pfipadé nutnosti je vyéistéte a osuite pomoci vzduchové pistole. Naneste upeviiovaci

material (napf. SpeedCEM® Plus nebo Variolink® Esthetic) do pfipravené korunky. Umistéte korunku na hybridni abutment a zajistéte jiv
koneéné poloze. Pfipadné pfebytky pouZitého cementu se kratce vytvrdi svétlem pomoci techniky Ctvrtin® a poté ho Ize snadno
odstranit. Pfekryjte cementaéni spoje glycerinovym gelem (napf Liguid Strip) a opét proved'te vytvrzeni svétlem, napf. pomoci
polymeraéni lampy Bluephase® Style. Nasledné oplachnéte glycerinovy gel vodou.

- Hybridni abutmentova korunka
VloZte bavinénou nebo p&novou kuliéku do kanalu pro Sroub hybridni abutmentové korunky a utésnéte kanal pro Sroub pomoci
permanentniho kompozitnino materidlu (nap¥ Tetric EvoCeram®). Zkontrolujte okluzi a artikulaci. Pokud se nahrada upravuje
brougenim, zbroudené oblasti se musi nasledné vylestit do vysokého lesku pomoci silikonovych ledticich nastrojd (napf. OptraGloss®).
Vylestste rovné? okraje nahrady / cementadni spoj (napf pomoci OptraGloss®). Nakonec naneste Cervitec® Plus (ochranny lak) podél
okraje gingivy.

3 Cisténi, dezinfekce a sterilizace

Hybridni abutmenty a hybridni abutmentové korunky musi byt wyEistény, vydezinfikovany a sterilizovany bezprostfedné pfed pouZitim.
Spoleénost Ivoclar Vivadent AG doporucuje nasledujici postupy:

Predgisténi

Vygistéte hybridni abutmenty a hybridni abutmentové korunky v ultrazvukové éistidee ve vodni lazni (minimalni kvalita: pitna voda)
(napfiklad: Sonorex Digital 10P) po dabu 2 min. Vyéistéte proplachnutim pod tekouci vodou (minimalni kvalita: pitna voda) a soutasné s
pomoci kartagku vnitfni a vnéjsi povrchy (napf kartackem s nylonovymi Stétinami pro ¢idténi ndstrojd, Integra Miltex).

Cisténi a dezinfekce
Upfednostfiuje se automatizované Gisténi a dezinfekce v dezinfekénim zafizeni.

Pristrojové €iténi a dezinfekce

Hyh&idnl‘ abutmenty a hybridni abutmentové karunky jsou istény vyhradné pfistrojové, nasledna tepelna dezinfekce je povinna.

- Cisténi
Hybridni abutmenty a hybridni abutmentové korunky v konvenéni sitové vioZce. Poté vioZte sitovou vioZku do myciho a dezinfekéniho
zafizeni odpovidajiciho normé IS0 15883 (napf Miele G7882, vybavené harnim kodem Miele 0 188/2). Automatizovany postup myti
(napf. podle programu Vario DT) Ize rozdélit do téchto krok(:
- Proplachovani studenou vodou po dobu 5 min
- (isténi pfi teploté 50 £2 °C pa dobu 10 minut pomoci Gisticich prostfedkd (napf. neadisher MediZym, 0,2% vy, Dr. Weigert)
- Proplachovani studenou vodou po dobu 2 min

- Dezinfekce
Tepelna dezinfekce pii teploté 93 °C po dobu 5 min demineralizovanou vodou (hodnota AQ = 3000 je dosaZena pfi teploté 90 °C po
dobu 5 min). K proplachovani pouZivejte pouze deionizovanou vadu s nizkym obsahem mikroorganismi (max. 10 KT)/ml) a endotaxin
(max. 0,25 EU/ml).



Ruéni éisténi a dezinfekce

- Cisténi
Ponofte hybridni abutmenty a hybridni abutmentové korunky do Eisticiho prostfedku (napi: MD 520, nenafedéno) do ultrazvukové
lazné. Ujistéte se, Ze jsou ponofené povrchy zcela pokryty Eisticim prostfedkem a Ze v tomto Eisticim prostfedku nejsou Zadné bubliny.
Po ponaofeni hybridnich abutmentd a hybridnich abutmentovych korunek do ultrazvukové lazné gistéte ultrazvukem po dobu 1minuty.
Gistéte hybridni abutmenty a hybridni abutmentové karunky ruéné dikladnym okarta&ovanim vnitfnich a vngjsich povrehi vhodnym
kartackem (napf kartadek s nylonavymi §t&tinami pro &isténi nastrojd, Integra Miltex) po dobu alespoi 20 sekund na kazdy hybridni
abutment &i hybridni abutmentovou korunku tak, aby se odstranily viechny zbytky. Nasledné proplachujte pod tekouci vodou alespofi
10 sekund (minimalni kvalita: pitna voda).

- Dezinfekce
Ponofte hybridni abutmenty a hybridni abutmentové korunky do desinfekéniho prostfedku (napf: MD 520, nenafed&no) do
ultrazvukové lazné a gistéte po dobu 2 minut. Po &isténi ultrazvukem ponechte hybridni abutmenty a hybridni abutmentové korunky
15 minut pfi teploté 20 * 2 °C v dezinfek&nim prostfedku. Ujistéte se, Ze hybridni abutmenty a hybridni abutmentové korunky jsou zcela
panofeny do dezinfekéniho prostredku a Ze v tomto prostfedku nejsou Zadné bubliny. Poté ponofte hybridni abutmenty a hybridni
abutmentové korunky na 1 minutu do studené demineralizované vody, abyste ukonéili dobu kontaktu s dezinfekénim prostfedkem
(tento krok nenahrazuje rozsahlé oplachovani poZadovang pro odstranéni zbytki dezinfekéniho prostfedku, pokud jsou hybridni
abutmenty a hybridni abutmentové karunky béZné istény). Po vyéisténi a dezinfekci hybridni abutmenty a hybridni abutmentové
korunky dikladné proplachnéte vodou. Pro zavéreéné proplachnuti pouZivejte pouze deionizovanou vodu s nizkym obsahem
mikroorganismi (max. 10 KT)/ml) a endotoxind (max. 0,25 EU/ml) .

Sudeni
Stlaéeny vzduch nebo Gista neZmolkujici bunigina.

Sterilizace

Hybridn! abutmenty a hybridni abutmentové korunky musi byt sterilizovany bezprostfedné pfed pouZitim.

Spoleénast lvoclar Vivadent AG doporuéuje jeden z nasledujicich postupl sterilizace:

- Pro zemé mimo Spojené staty:
K baleni poloZek uréenych ke sterilizaci pouZivejte pouze sterilni ochranné obaly odpovidajici normé IS0 11607-1 (napi. Steriking Wipak)
vyrabené z papiru/fdlie, ktery je vyrobcem uréen pro parni sterilizaci. PouZivané sterilni ochranné obaly musi byt dostateéné velké.
Naplnény sterilni bariérovy obal nesmi byt napnuty.

- Pro Spojené stéty:
Pfed sterilizaci vloZte vyrobky do perforovaného ko3e s vikemn a zabalte do dvou vrstev jednovrstvého polypropylenu postupnym
skladanim obdlkovou metodou. Poznamka: UZivatelé ve Spojenych statech se musi ujistit, Ze sterilizator a veskeré sterilizaéni
piisludenstvi (napf sterilizatni obaly, satky, ko3, biologické nebo chemické indikatory) schvalil Ufad FDA pro Géely sterilizace.

Sterilizujte parou pomoci frakéniho pfedvakuového procesu podle 150 17665 v parnim sterilizétoru (napf. Selectomat PL/666-1CL) za
nasledujicich podminek:

Metoda Podminky Doba schnuti

1 Parni sterilizace (autoklav) 134 °C po dobu 4 min Mistni praxe
Frakéni vakuum

2 Parni sterilizace (autoklav)™ 132 °C po dobu 3 min 10 min
Frakéni vakuum

3 Parni sterilizace (autoklav)™ 134 °C po dobu 3 min Mistni praxe
Frakéni vakuum

4 Parni sterilizace (autoklav)™ 134 °C po dobu 18 min Mistni praxe
Frakéni vakuum

“1 doporuteno pro USA
™1 doporugeno pro UK
1 doporuéeno pro §v)'fcarsk0 a Francii

Skladovani
Sterilizované vyrobky zabalené ve sterilnich obalech (napf sterilizacni saéek) jsou uréeny pro okamZité pouZiti a nesmi byt skladovany déle
neZ 48 hodin.



4 Bezpeénostni informace

-V pfipadé vaZnych nehod souvisejicich s produktem kontaktujte spaleénost Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2, 9494 Schaan/
Lichtenitejnsko, webové stranky: www.ivoclarcom, a své pfisludné zdravotnicke Gfady.

- Aktualni ndvod k pouZiti je k dispozici v €asti s dokumenty ke staZeni na webovych strankdch spoleénosti Ivoclar Vivadent AG
(wwwivoclarcom).

— Aktudini souhrn Udajd o bezpecénosti a klinické funkei (Summary of Safety and Clinical Performance — SSCP) je k dispozici v £asti s
dokumenty ke staZeni na webovych strankach spoleénosti Ivoclar Vivadent AG (www.ivoclarcom).

Varovani

- IPS Natural Die Material Separator obsahuje hexan. Hexan je vysoce hoflavy a zdravotné skodlivy. Zamezte zasaZeni kiiZe a oél.
Nevdechujte vypary a udrZujte material v dostateéné vzdalenosti od zdroji vzniceni.

- Nevdechujte keramicky prach b&hem dokonéovacich operaci. PouZivejte odsavaci zafizeni a dstenku.

- Pfi michani zatmelovaciho materidlu IPS PressVEST Premium zamezte vdechnuti prachu. Zatmelovaci material obsahuje kfemenny
prasek.

- Respektujte (daje na bezpeénostnim listu (BL/SDS).

- Profesionalni bélici prostfedky na bazi peroxidu (karbamid peroxid; peroxid vodiku) a rovnéZ kyselé fluorofosforeénany pouZivané pro
prevenci kazd mohou zdrsnit a zmatnit povrch stavajicich nahrad z IPS emax Press.

- Tekutina Invex obsahuje kyselinu fluorovodikovou. V kaZdém piipadé je nezbytné pfedchazet kontaktu s k(Zi, ogima a obleéenim, nebot
se jedna o mimofadné toxicky a Zravy material.

- IPS Ceramic Etching Gel obsahuje kyselinu fluorovodikovou. V kaZdém piipadé je nezbytné pfedchazet kontaktu s kilZi, ofima a
obleéenim, nebot se jedna o mimofadné toxicky a Ziravy materidl. Leptaci gel je uréen pouze pro extraoralni pouZiti a nesmi byt
pouZivan intraoralngé (uvnitf dutiny Ustni).

- Monabond Etch & Prime je Ziravy. Zamezte zasaZeni kiiZe a sliznice. Monobond Etch & Prime je uréen pouze pro extraoralni pouZiti a
nesmi byt pouZivan intraoralné (uvnitf dutiny Ustni).

Informace k likvidaci produktu
Zbytky materidlu se musi likvidovat v souladu s pfisludnymi narodnimi pfedpisy.

Zbytkova rizika

UZivatelé si musi byt vEdomi skuteénosti, Ze jakykoliv stomatologicky zakrok v Ustni duting zahrnuje urgita rizika. Nasledujici prehled uvadi

néktera z téchto rizik:

— Chipping / fraktura / decementace materialu nahrady mdZe vést k ndhodnému pozieni nebo vdechnuti materidlu a k dal&imu
zubnimu o3etfeni.

- Prebytek cementu miZe vést k podraZdéni mékke tkané / gingivy. Progresivni zanét miie vést k resorpci kosti nebo periimplantarnimu
onemocnéni.

5 Skladovani a doba pouZitelnosti
Tento produkt nevyZaduje Zadné zvlastni podminky skladovani.

6 Daldi informace

Material uchovévejte mimo dosah déti!

Ne viechny vyrobky jsou dostupné ve viech zemich.

' Flow chart vaclar Vivedent Doporuéené brusné ndstroje pro IPS e max®, Eislo artikly 427559

Tento wirobek byl vyvinut wluéng k pouiti ve stomatologii. Poufivejte ho wyhradné podle névodu k poufiti. Wrobee neni odpovédng 2a podkozeni venikld nésledkem nedodrieni névodu nebo poufitim v jing nel urbené
oblasti Uivatel odpovidd za testovéni produkty 2 hlediska jeho vhodnosti a poufiti pro jakykoliv déel wslovng newvedeny v névodu k poufiti.



